PRODUKTE UND ANWENDUNGEN

MOTOREN UND STEUERUNGEN

ELEKTROMOBILITAT DER DINGE

Elektromobilitit alltagsfahig zu machen, das hat sich ein deutsches Start-up
zur Aufgabe gemacht und einen elektrischen Kompaktantrieb auf Basis eines
getriebelosen Radnabenantriebs entwickelt. Im Einsatz ist er in der Intralogistik
sowie im Caonsumer-Bereich. Aber auch im Maschinenbau findet der

Radnabenantrieb Verwendung.

o in der Fertigungshalle schwere Lasten aul Paletien
mit Hubwagen transportiert werden, so werden in
engeren Werkstitten oder im Biiroumfeld Stickgii-
ter, Akten und Getriinke auf einfachen Plattformwa-

gen durch Muskelkraft bewegt. Um einen beladenen Wagen anzu-

schiehen oder zu schwenken sind 5- 10 %

Ines Gewlchis als

von der Beschaffenheir des
Lrntergramds und der Raolls =11 Win
pen kimnen so bis 2o 200 N notwendig sein um ihn aut der Ebene
anzuschicben. Bei Hampentahrt oder Hindernissen erhiht sich
die bendtigte Kraft erneut. Bin Blick in die Norm DIN 33411 zeigr
dass 100 M in etwa die Kraftist. die eine Person als Schubkraft auf-
bringen kann bzw. maximal sollte. Das Schieben des Wagens liber
eine lingere Sirecke ist weniger problemarisch, die @en An
fahr- und Bremsvorginge machen den Grofieil der Belasiung lir
den Bediener aus, Ein paar Mal pro Tag kein Problem, doch wenn
cin Mitarbeiter oder cine Mitarbeiterin regelmiig cine derartige
Eraft aufbringen muss, ist dies ermiidend und birgt die Gefahr
einer (Therbeanspruchung. RegelméBiges Auffahren auf Rampen
oder Mandvrleren in beengren Lagern oder Gingen erhaéhen die
Belastung auf den Murzer. Meben dem Kraftaufwand ist hier auch

Vorschubkrafl norwend
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10 s wOMSTRUKTELE 20017455 wwa dokorstrubteas dp

i, Der Bediener muss den Wagen kontraol
licrem und bremsen kiinnen und vechindern, dass dieser 2o

schnell rollt oder gar mit einem Hindernis kollidiert.

Bis jetzt gibt es keine Vorschriften beziiglich der Schub-, oder

auch Zugkrifie, die ein Mitarbeiter regelmifig aufbringen darf.
Allerdings sind entsprechende DGUV-Vorschelften im Gespr

Sollte es hier 2u Hegelungen kommen, die die regeln

Schubkriile begrenzen, sind fir d
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motorischer Unterstitzung notwendig

Bei Direktantrieben
wird der kompakte
Motar direkt in das
worhandens Rad
integriert

ELEKTROMOTOREN FUR PLATTFORMWAGEN

Aber wie kann ein simpler Plattforme, Regal- oder Gitterwagen in
ein unterstiitzendes Gelihet verwandelt werden? Der Plattform-
wagen Tauroflex FG00 der Firma Frotaurus ist firr Lasten bis zu
&00 ke geeignet und hat zwei Bockrollen vorne und zwei drehbare
Rollen hinten, wo auch die Grifi-/Lenksian ngebracht lse. Um
die Hanglerbarkelt zu erhalten | g, die Bockrollen
setzen, Aller i welche ein his swei
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cusatzliche, :
der auf den Boden driicken, denkbar,

Zuniichst werden die Bockrollen entfernt. Als Ersatz kommen
Riider zum Einsatz, die durch Elekiromotoren angetrieben wer-
den ader diese direkt beinhalten, sogenannte Radnabenantriebe.
L5 der Motor mheht bm Had ino 11, kormmmen aft Ge IERLOT-
remn e Allerdings ist das Gerriebe heim Gerriebe
SysLEm n grisfer Machteil, Wenn der Antrieb
nicht benutxt wird oder der Akkuo leer ist, wird es ir den Nutzer
unangenchm schwer, das Fahrzeug zu bewegen, da die Getriebe-
hemmung mit geschoben werden muss. Daher setzt die WMT
GmbH mit dem Core Drive System auf Direktaniriebe, die ohne
eln Gerrlebe auskommen. Im Vergleich zu Gerrlebemaotoren nut-
awim besser aus, da der kempakie Motor in das
14 Frinel integriert v i, Das sparrt Pliate im:
ler Kichtung, das Antrichssystem wird zur .elektrischen Bock-
rolle’ Dies vercinfacht auch die Aus- und Nachriistung von
Wagen mit einem elektrizchen Antrieb, bei denen der Bauraum
unter dem Wagen begrenzi isi. Die Antriebshaugruppe wird dhn-
lich wie Bockrollen elnfach mit elnem Trigerblech unter das
Fahrzeug montierr. [Die Hefes g ist mit wenigen Schrauben
miglich. Neben den Radnab niriehen izt auch eine robuse,
wirsserdichie Box Teil des H:.'w.'u'm:., welche die -“'Il.'Lll‘rl.l"j:_ el
Leistungselektronik beinhalue
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STROMVERSORGUNG UND INTERFACE

Bei jedem elekirischen (Kl 1Eahrzeug stell sich die Fra
b der Stromversorgung. Hierbei kann unterschisden werden
zwischen Fahrzeugen, die bis jets noch keine Stromversorgung
hatten und welchen, dic bereits cine Batterie an Bord haben, Zu
letzigenannien gehiren beispielsweise mobile Arbeitspliitze, die
mit grofziigigen Baverien und Wechselrichtern flir die Versor-
gung von Computern und Peripherle gertistet sind. Wird eln
solches Fal nrrieh ausgesatier,
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MOTOREN UND STEUERUNGEN

EINSATZ IM MASCHINENBAU

Der wichtigste Anwendungsfall fiir Radnaben-
antriebe, wie sie hier verbaut sind, ist als
Fahrantrieb. Sie kdnnen jedoch auch in anderen
Bereichen des Maschinenbaus Verwendung
finden. An die Radnabenantriebe der WMT
GmbH kénnen in axialer Richtung Baugruppen
einfach angeflanscht werden. Dazu gehidren
beispielsweise Kettenrdder, Drehteller oder auch
Rilhrwerke. 50 kommen die Vorteile des Rad-
nabenantriebs — seine kompakte Bauweise und
die nicht vorhandene Getriebehemmung im
ausgeschalteten Zustand —auch in anderen
Bereichen zum Tragen.

DIPL.-ING. MAX KESSLER, w7 cmbd, Shutgort

Bei dem Plattformwagen war dies nicht der Fall, hier wurden awei
18-¥-Akkus der Firma Einhell in Serie geschaltet, die einen System-
spannung von 36V liefern.

Damde der Antrleb den Benutzer auch untersilitzt, muss das
Interd:

infach und sicher zu be in. Ixas verbaute
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Antriehssystem der WMT GmbE ermiglicht 1 Anschluss ver
sthiedener Semsoren, fiber den der Benutzer seinen Fahrwunsch
eingeben kann. Dazu gehiren cinfache analoge und digitale
Signale sowie ein CAN-Bus.
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